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binderholz NATUR IN ARCHITEKTUR ||

HOLZ, EIN INTELLIGENTER ROHSTOFF

Holz ist ein faszinierender, vielseitig einsetzbarer und zugleich intelligenter Werkstoff, der fiir uns Menschen in vielerlei Hinsicht eine wichtige Rolle
spielt. Der junge Baum im Wald erfiillt bereits eine wertvolle Aufgabe neben seiner so wichtigen Funktionen fiir Wohlfahrt, Schutz und als Nutzprodukt Holz.
Er entzieht der Luft schédliches CO,, bindet Kohlenstoff C und gibt Sauerstoff O, an die Atmosphére ab.

Faszinierend sind die vielen Einsatzmdglichkeiten von Holz. Ob als einfacher Kochldffel, als Musikinstrument, Kunstobjekt, Mobel, Warme- und
Energielieferant oder als Hightech Produkt fiir den massiven Holzbau. Téglich kommen wir mit diesem einzigartigen Rohstoff in Beriihrung. Die
Eigenschaften dieses intelligenten Werkstoffes spiegeln sich zum Beispiel in Tragfahigkeit, Langlebigkeit, Stabilitat und Feuerwiderstand wider. Holz
wirkt sich zudem positiv auf das Wohlbefinden der Menschen und damit auf ihre Gesundheit aus.

VORTEILE DER MASSIVEN BBS BAUWEISE

unkompliziert | schnell | trocken

Die massive BBS Holzbauweise kombiniert alle bekannten Vorteile massiver
Konstruktionen wie Schallschutz, Brandschutz, solide Konstruktion, Wertbestandigkeit, etc.
mit den 6kologischen Vorteilen des nachhaltigen Rohstoffes Holz.

massive Bauweise  Formstabilitat « Wohnbehaglichkeit
kurze Bauzeiten e Sichtqualitat  geringe Aufbaustérken
hohe Vorfertigung » geringer Temperaturfluss



BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS

BBS ist mehrschichtig, vollkommen massiv aus Holz aufgebaut. Durch das Verkleben von Langs- und Querlagen wird das ,Arbeiten” des Holzes auf ein ver-
nachldssigbares Maf reduziert. So werden die Anforderungen an einen modernen Baustoff sicher erfillt. BBS ist ein massiver Fertigteil aus Holz, der Warme
dammt und gleichzeitig Lasten abtragen kann. Der brandsicher ist und gut schallddmmend wirkt. Der sich schnell trocken verbauen I&sst und positiven Einfluss
auf das Wohlbefinden der Menschen hat. 99,4 % Holz und 0,6 % Klebstoff - das ist BBS - ein monolithischer Baustoff. Durch die kombinierte Anwendung
des Systemformats BBS 125 und der groBformatigen Platte BBS XL kiinnen Ausfiihrende wie auch Planer noch flexibler mit Brettsperrholz BBS arbeiten und

S0 gezielt die Vorteile jedes einzelnen Formates nutzen.

BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | AUF EINEN BLICK
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BBS WAND

BBS Wandelemente erfiillen sicher und solide alle Anforderungen der Statik, der
Aussteifung, des Brandschutzes sowie der Bauphysik. BBS Konstruktionen erreichen
alle tiblichen sowie dem Stand der Technik entsprechenden Warmeddmmwerte und
fiihren aufgrund des diffusionsoffenen Aufbaues und der Eigenschaft, Spitzenwerte
der Raumluftfeuchte démpfen zu kénnen, zu einem behaglichen und ausgeglichenen
Raumklima.

BBS DECKE

Die Ausfiihrung von Decken mit BBS bringt nicht nur bautechnische Vorteile wie
selbsttragende und trockene Bauweise, Scheibenwirkung, formstabile Bauteile, aus-
reichender Brand- und Schallschutz, sondern auch fertige Sichtoberfldchen sowie
ein hohes Maf3 an Wohnbehaglichkeit durch die positive Wirkung der Holzmasse
auf das Raumklima.

BBS DACH

BBS ist fiir jede Dachform geeignet. So werden rasch Regendichtheit und fertige
Sichtoberfldche an der Innenseite ermdglicht. BBS Dachkonstruktionen erfiillen sicher
und solide alle statischen, brandschutz- und schalltechnischen Anforderungen. Da
BBS Warme gut ddmmt und gleichzeitig hervorragend speichert, trdgt es nicht nur im
Winter zu einer wohlig warmen Raumtemperatur sondern auch im Sommer zu einem
optimalen Schutz gegen Uberhitzung des Gebdudes (sommerlicher Warmeschutz) bei.




BINDERHOLZ BAUSYSTEME | KOMPETENZ

binderholz produziert alle fiir den Holzbau wichtigen Massivholzprodukte
und bietet zusatzlich umfassende Dienstleistungen an:

Assistenz und Beratung durch qualifizierte Ansprechpartner
Engineering | Bauphysik
Produktkombinationen verschiedener Holzbauprodukte

Logistikplanung und -18sungen

BINDERHOLZ BAUSYSTEME | SERVICE

Kostenkalkulation

Konzept Statik, Bauphysik, Brandschutz, Detailldsungen
Vordimensionierung Bemessungstabellen, Statikprogramm
Technische Beratung

Das BBS Statikprogramm und die BBS Verarbeitungsrichtlinie
finden Sie auf unserer Webseite unter www.binderholz.com

HANDBUCH MASSIVHOLZBAU

Das von binderholz und Saint Gobain Rigips Austria erstellte Handbuch
Massivholzbau bietet 133 gepriifte Konstruktionsaufbauten fiir Wand,
Decke und Dach sowie sémtliche wichtige Informationen zu den Themen
Brandschutz, Warmeschutz, Schallschutz und 6kologische Bewertung.

ONLINE DATENBANK

Die Aufbauten des Handbuchs Massivholzbau sind gemeinsam mit 1.200 gezeichneten
Detailldsungen in einer online Datenbank unter www.binderholz.com verfligbar.







BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | TECHNISCHE DATEN

Aufbau

Format

Breite | Lénge
Stérke
Holzfeuchte
Rohdichte
Lamellen

Qualitdt | Decklage

Sicht

Decklage

Nichtsicht

Keilzinkung
Verrechnungsbreiten
Abbund

Langsrander

Verklebung

Forménderung

Wérmeschutz

Schallschutz

Brandschutz

Diffusionswiderstand
Luftdichtheit
Nutzungsklassen

Impréagnierungen

Zulassungen

¢

/‘“/
>

£125m

kreuzweise verleimte Brettlamellen
3-, 5-, 7-schichtig

Systemformat
1,25m I bis20m
60 bis 340 mm

s
"

&——350m ——

kreuzweise verleimte Brettlamellen
3-, 5-schichtig

GrofBformat
maximal 3,50 m | bis 22 m
60 bis 200 mm

12 % +/- 2 % bei Auslieferung
470 kg/m3 (Fichte bei 12 % Holzfeuchte)
Dicke 20, 30, 35 oder 40 mm | Nadelholz, technisch getrocknet, giitesortiert
Klassifizierung nach DIN EN 13017-1

AB - einseitig Wohnsicht | BC - einseitig Industriesicht
NH-C - Nichtsicht

Decklage ldngs (DL) | Einschichtplatten 1,25 m breit
geschliffen oder gebiirstet

Holzarten: Fichte, Larche, Zirbe,

Antique (geddmpfte Tanne, grob gebiirstet)

Decklage ldngs (DL)

GeneralkeilzinkenstoB
0,62511,25m

AB - einseitig Wohnsicht | BC - einseitig Industriesicht
NH-C - Nichtsicht

Decklage quer (DQ)

Einschichtplatten 1,25 m breit, geschliffen
vertikale Fase am DecklagenstoB

Holzart: Fichte

Decklage ldngs (DL) | Decklage quer (DQ)
Fugen zwischen den Lamellen sind zuldssig

Lamellen einzeln gezink! | Decklage bei Sicht AB/BC keilzinkenfrei
2,4012,6012,7512,9513,2013,50 m

CNC Bearbeitung mdglich

NRECON

56 28
56

28 28

ab 140 mm

28

28 28 28
28

& g

28 56
ab 200 mm

ab 160 mm

BBS-Fldche und Universalkeilzinke 1K-PUR nach EN 15425 + EN 14080:2013
Schmalseitenverklebung Langslagen MUF nach EN 301, Emissionsklasse E1

ldngs: 0,010 % je % Holzfeuchtednderung | quer: 0,025 % je % Holzfeuchtednderung

Warmeleitfahigkeit nach EN 1SO 10456: A, = 0,12 W/mk | spezifische Wérmekapazitét ¢ = 1600 J/kgK
Temperaturleitfahigkeit a = 1,806 x 107 m%/s
U-Werte fiir Konstruktionsaufbauten: siehe binderholz Rigips ,Handbuch Massivholzbau*

hoher Schallschutz durch massive Bauweise | Gutachten auf Anfrage
siehe binderholz Rigips ,Handbuch Massivholzbau*

nach EN 13501: D, s2, d0 | Gutachten fiir REI 30 - 90 sowie Klassifizierungsberichte und ABP’s auf Anfrage
rechnerische Abbrandrate: abhéngig vom Plattenaufbau 0,67 - 0,74 mm/min

diffusionsoffen, dampfbremsend | p =40 - 70 (je nach Holzfeuchte und Anzahl der Klebefugen)

luftdicht ab 3-schichtigem Aufbau, Gutachten auf Anfrage

zugelassen fir Nutzungsklassen 1 oder 2 gemaB EN 1995-1-1

auf Anfrage

Impragnierung Klasse 2 zum Schutz vor Pilz- und Insektenbefall
entsprechend DIN 68800, CTB P+ Zertifikat

Europdische Technische Zulassung ETA-06/0009 | CE- Kennzeichnung
Deutsche Bauaufsichtliche Zulassung 7-9.1-534 | Franzbsische Zulassung CSTB Avis Technique 3.3/14-784_V1

Dautsches.
Institut

et DIBt

2y CSTB



BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | KENNWERTE

Querschnittswerte fiir nachgiebig verbundene Langslagen nach dem Gamma-Verfahren

Schichten‘ Qualitét Decklage‘ Dicke ‘ Aufbau (mm) Kennwerte

'BBS125 | BBSXL | (MM) | s1|s2|s3|sa|s5s6)87| L,(m) |A,(em) | W,@em)| 1, Em) | i,(em
AB, BC, |DQ-AB/BC 2 %2 1577 .
LA ’ 60 20120 | 20 4 400 574 1691 2,06
NH-C NH-C 6 576 1714 2,07
AB, BC, |DQ-AB/BC 2 892 3091 278
L ' 80 20 | 40 | 20 4 400 923 3548 2,98
NH-C NH-C 6 929 3649 3,02
2 1225 4790 2,83
3 NH-C NH-C 90 30|30 |30 4 600 1280 5539 3,04
6 1291 5707 3,08
2 1512 6469 3,04
NH-C NH-C 100 35130 |35 4 700 1592 7617 3,30
6 1608 7881 3,36
2 2086 9991 3,53
NH-C NH-C 120 40 | 40 | 40 4 800 2249 12613 3,97
6 2283 13277 4,07
AB BC DQ-AB/BC 2 1273 5458 3,02
N "I 100 20120 | 20|20 |20 4 600 1308 6270 3,23
NH-C NH-C 6 1315 6449 3,28
AB. BC DO-AB/BC 2 1623 7743 3,59
e 120 120 |30|20 30120 4 600 1680 9447 3,97
NH-C NH-C 6 1691 9851 4,05
- 2 2748 15078 3,88
AE"_'BS ' DQNﬁBéBC’ 140 |40 20|20 |20 |40 4 1000 2945 19175 4,38
- - 6 2986 20213 4,50
AB. BC 2 3113 18164 4,06
N}‘-I C’ 150 40120 | 30 | 20 | 40 4 1100 3321 23122 4,58
- 6 3364 24378 4,71
i 2 3506 21680 4,25
ANB}’_IBCC ' DQNIA_lBéBC’ 160 40 |1 20 | 40 | 20 | 40 4 1200 3721 27580 479
- 3 6 3764 29074 4,92
) 2 4061 25338 4,60
5 AB,BC, |DQ-ABBC,| 1oy | 40| 30 | 40 | 30 | 40 4 1200 4403 35310 5,42
NH-C NH-C 6 4474 38154 5,64
_ 2 4617 29001 4,92
AB, BC, | DQ-ABJBC, 200 40 | 40 | 40 | 40 | 40 4 1200 5094 43666 6,03
NH-C NH-C 6 5195 48294 6,34
AB. BC 2 6099 42978 5,18
N 220 60 | 30 | 40 | 30 | 60 4 1600 6984 65856 6,42
NH-C 6 7186 73412 6,77
AB BC 2 6708 46343 5,38
e 240 60 | 40 | 40 | 40 | 60 4 1600 7912 77453 6,96
NH-C 6 8198 89042 7,46
AB. BC 2 11037 96872 6,35
LA 300 80|30 |80|30]80 4 2400 12916 158836 8,14
NH-C 6 13368 181919 8,71
AB BC 2 11567 96978 6,36
L 320 80 |40 | 80 | 40 | 80 4 2400 14025 173440 8,50
NH-C 6 14648 205926 9,26
AB BC 2 8396 66601 5,77
NH C’ 260 |60 |20 |40 (20|40 |20 |60 4 2000 9626 105298 7,26
- 6 9905 118503 7,70
AB. BC 2 7925 52997 5,76
7 LA 280 60 | 40 | 20 | 40 | 20 | 40 | 60 4 1600 9926 102510 8,00
NH-C 6 10439 125183 8,85
AB. BC 2 11089 84044 6,18
L 340 80|40 |30 |40 |30 40|80 4 2200 14803 174521 8,91
NH-C 6 15870 222383 10,05
L, ... Bezugslange | . Tragheitsmoment Qualitdt der Decklage nach DIN EN 13017-1:
A, ... Querschnittsflache netto (nur Langslagen) iy Tragheitsradius AB ... einsgitig Wohnsicht NH-C ... Nichtsicht
W, ... Widerstandsmoment BC ... einseitig Industriesicht DQ ... Decklage quer

| ETA 06/0009 | EN 338

Art der Beanspruchung [N/mm?] ‘

BBS125 |  BBSXL
E-Modul Biegung Eomean 12.000 12.000
Biegung normal zur Ebene fm,k 18,0 24,0
Schubmodul G 690,0 690,0
Rollschubmodul G, e 50,0 50,0
Schub aus Querkraft fm* 1,0 1,0
Druck in Ebene fc,O‘k 21,0 21,0
Druck normal zur Ebene fc‘go,k 2.5 25
Zug in Ebene f‘ 9,8 14,0

* ETA 06/0009, Anhang 3, Tabelle 2



BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | VORBEMESSUNG
| |

A

A
Einfeld | L |

Spannweite
Belastung 3,0m 35m 40m 45m 50m 55m 6,0 m

(kN/m) zuldssige Enddurchbiegung

gl.k nk 1250 | 1/350 | 1/250 | /350 | /250 | /350 | 1/250 | /350 | /250 | /350 | 1/250 | /350 | 1/250 | 1/350
10 10 80 80 90 - 100-6s  120-6s  120-6s 140 140 140 140 150 160 180
1,0 15 80 90 90 100-6s  100-6s  120-6s  120-6s 140 140 140 140 160 160 180
1,0 2,0 80 90 90 120-6s  120-6s 140 140 140 140 150 140 160 180 180
2,0 15 90 100-6s  120-6s  120-6s 140 140 140 150 150 160 160 200 180 220
2,0 2,0 90 100-6s  120-6s 140 140 140 140 150 150 180 160 200 180 220
2,5 2,0 90 120-6s  120-6s 140 140 140 140 160 150 180 180 200 200 220
2,5 2,5 90 120-5s  120-6s 140 140 140 140 160 160 180 180 220 200 220
2,5 3,0 90 120-5s  120-5s 140 140 140 140 160 160 200 180 220 200 220
2,5 35  100-5s  120-bs  120-s 140 140 140 140 160 160 200 180 220 220 220
2,5 40  100-6s  120-bs  120-6s 140 140 150 150 180 160 200 200 220 220 220
2,5 45 120-5s  120-5s 140 140 140 150 150 180 180 200 200 220 220 240
2,5 50 | 120-5s 140 140 140 140 150 150 180 180 200 200 220 220 240
2,5 55 | 120-s 140 140 140 140 160 160 180 180 200 200 220 220 240

h - - Die Lange des kiirzeren Feldes betrdgt
Zweifeld L L ,  >087L L zwischen 80 % und 100 % des lingeren Feldes

Spannweite
Belastung 3,0m 35m 40m 45m 50m 55m 6,0 m

(kN/m) zuldssige Enddurchbiegung

AN 250 | 1350 | 1250 | 1/350 | 1/250 | 1/350 | 1/250 | 1/350 | 1250 | 1/350 | 1/250 | /350 | 1/250 | 1/350
10 | 10 | 8 | 80 | 8 | 8 | 8 | 9 | 9 [1{00°5s" 100%s 1205 20:5s° 140 {40 {40
10 | 15 | 80 | 80 | 8 | 8 | 8 | 9 | 9 | 120-55 12065 12065 140 140 = 140 140
10 | 20 | 80 | 8 | 8 | 9 | 9 [1006s 100%s 120-5s 1206s 140 140 140 140 140
20 | 15 | 80 | 8 | 8 | 9 | 9 [1205s 12055 140 | 140 140 140 140 150 160
20 | 20 | 80 | 80 | 90 | 9 | 9 12085 12055 140 | 140 140 140 150 150 160
25 20 80 | 9 | 90 | 100-5s WHOO"SM 12055 12055 140 140 140 140 150 160 | 180
25 25 80 9 9 10055 120-6s 12055 120-5s 140 140 140 140 160 160 180
25 | 30 80 | 90 | 9 | 12055 1205s 140 140 140 140 140 140 160 160 180
25 35 8 9 | 9 | 1206s 12055 140 140 140 140 150 . 140 160 160 180
25 40 90 9o [HGOMBSN 120-55 120-5s 140 140 140 140 150 | 150 180 | 180 200
25 45 90 | 100 MH00%SY 120-5s 1206s 140 140 140 140 160 150 180 180 200
25 50 90 | 100 12055 140 | 140 140 140 150 | 140 160 160 180 180 220
25 55 90 | 120 12065 140 | 140 140 140 150 = 150 | 180 160 | 200 = 180 | 220

3s ... 3-schichtig
R60 55 ... 5-schichtig

R90

Bemessung nach Eurocode 5 und Européisch technischer Zulassung (EN 1995-1-1:2004 und ETA-06/0009)

Anforderungen:

Nutzungsklasse NKL 1 (Innenrdume k ,, = 0,6)

Standige Last g,,: stindige Auflast ohne Eigengewicht BBS (dieses wurde bei der Berechnung bereits berticksichtigt)
Nutzlast n,: Kategorien A und B (Wohn- und Biirofléchen: y, = 0,7 y, = 0,5y, = 0,3 Lastdauer mittel, k= 0,8)
Brandbemessung nach EN 1995-1-2 und Gutachten 1BS-080 12901:2008-06 (Charakteristische Abbrandrate fir Decke B, = 0,74 mm/min)
Grenzdurchbiegungen fiir die Grenzzustande der Gebrauchstauglichkeit:

Erscheinungsbild: Zuldssige Langzeitdurchbiegung in der quasi- standigen Bemessungssituation 1/250 bzw. 1/350
Querschnittswerte:

Berechnung der BBS-Querschnitte nach dem Gamma-Verfahren (nachgiebiger Verbund). Fiir Durchlauftréger |, = 4/5 * |
Diese Tabellen dienen zur Vorbemessung von BBS und ersetzen keine statischen Berechnungen.

Die charakteristischen Belastungen sind als Gleichlasten angesetzt.



BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | ALLGEMEINE HINWEISE

Verpackung | Transport

BBS 125

BBS 125 Elemente werden in Pakete zusammengefasst und mit Folie verpackt. Die Grofe der Pakete wird
anhand der Lieferreihenfolge und des maximal zuldssigen Gewichtes pro Paket bestimmt. Bei Deckenelementen
in Sichtqualitét ist die Sichtseite nach unten orientiert, auBer beim untersten Element des Paketes, damit
die Sichtflache vor Verschmutzung und Beschddigung geschiitzt ist. Bei Wandelementen und bei BBS 125
Stangenware ist die Sichtseite nach oben orientiert.

BBS 125 Elemente werden grundsétzlich liegend am LKW transportiert.

BBS XL

Der Transport der BBS XL Elemente kann je nach Bedarf liegend oder stehend erfolgen.

Die landerspezifischen Einschrankungen in Bezug auf Transporte mit einer Elementbreite gréBer als 2,5
bzw. 3 m und einer Elementhdhe gréBer als 2,95 m miissen individuell mit dem Vertrieb geklért werden. Der
Transport erfolgt witterungsgeschiitzt.

Montage | Verladung

Auf Wunsch kdnnen Montageschlaufen eingearbeitet werden. Montagefertig eingelassene Schrauben fiir das
Assy-Hebesystem von Wiirth, ab einer Stérke von 100 mm, oder auch ein Schlaufenhebesystem mit Sackloch
und Stabdiibel sind ebenfalls méglich.

Bei Wandelementen kénnen Hebeschlaufen eingearbeitet werden.

CNC Verarbeitung
BBS wird mit automatischen Profilier- und CNC-gesteuerten Abbundanlagen bearbeitet. Diese

Bearbeitungsmaschinen sind mit Werkzeugen fiir die Bearbeitung eines Rohbaustoffes bestlickt. Fir
Detailinformationen fordern Sie bitte das Datenblatt CNC-Abbunddetails.

Prozessablauf

Die Qualitét und der Detaillierungsgrad unserer Anbots- und Auftragsabwicklung héngen stark von den zur Verfiigung gestellten Unterlagen ab. CAD
Pldne im 3d- oder 2d-Format bilden eine optimale Grundlage. Fiir einen reibungslosen Ablauf eines Projektes ist die Umsetzung der Werkplane
in Einzelstiickzeichnungen notwendig. Nach der Auftragserteilung durch den Kunden erfolgt die Erstellung der Auftragsbestétigung mit der Freigabe der
Produktion. Dazu bekommt der Kunde die fertige Projektausarbeitung in Form von Einzelstiickzeichnungen, Ubersichtszeichnungen, Stiicklisten und
Lieferreihenfolge mit Paketlisten. Sdmtliche Massen, Oberfldchenausfiinrungen und Bearbeitungen sind damit klar definiert. Diese Daten werden dem

Kunden zur Kontrolle und anschlieBenden verbindlichen Plan- und Produktionsfreigabe tibermittelt.



BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | OBERFLACHEN

Nichtsicht C
Die Nichtsichtqualitat wird vorwiegend fiir den konstruktiven Bereich zur nachtrdglichen
bauseitigen Bekleidung mit z.B. Gipskarton eingesetzt. Die Lamellen sind giitesortiert und

technisch getrocknet. An die BBS Elemente werden keine optischen Anforderungen gestellt.
Verfdrbungen sowie unterschiedliche Holzarten sind zuldssig.

Industriesicht BC
Diese Qualitat ist fiir den Einsatz in Gewerbe- und Industriebauten vorgesehen. Sie wird stan-

dardméBig in Fichtenholz mit einseitiger Industriesichtqualitdt ausgeftihrt und die Decklage
entspricht einer Mischsortierung aus B und C Lamellen gemaB DIN EN 13017-1.

Wohnsicht AB
Die Wohnsichtqualitét findet ihren Einsatz unter anderem im Wohn-, Schul- und Birobereich.

Die Decklage aus wahlweise Fichte, Lérche, Zirbe oder Antique ist einseitig geschliffen und
entspricht der Mischsortierung von A und B Lamellen gemaB DIN EN 13017-1.

Sonderbearbeitung
gebirstete Oberfldche

Tauchimpragnierung
Imprdgnierung gegen holzzerstérende Pilze und Insekten




BINDERHOLZ BRETTSPERRHOLZ BBS | SORTIERUNG DER DECKLAGE

Auszug aus der europaischen Norm DIN EN 13017-1

Klassifizierung der Oberfliche von mehrlagigen Massivholzplatten

Merkmale

Verklebung

Aussehen und Farbe

A
keine offenen Klebefugen

in Farbe und Textur
gut ausgeglichen

offene Fugen < 100 mm/m
Klebefuge zuldssig

in Farbe und Textur
weitgehend ausgeglichen

c

offene Fugen < 100 mm/m
Klebefuge zuldssig

keine Anforderungen

Textur grobe Textur zuldssig grobe Textur zuldssig keine Anforderungen
B A:;?Jssg Fflggtt\?erallzctosgr]g 0 gesunde, festverwachsene
Aste 9 A Aste und einzelne schwarze zuldssig

Aste bei Larche: bis 60 mm @ . .

) 5 Aste zuldssig

einzelne schwarze Aste
Diibel 2 Naturastdiibel zuldssig zuldssig Zuldssig
Harzgallen vereinzelt bis 3 mm x 40 mm zuldssig | vereinzelt bis 5 mm x 50 mm zuldssig | zuldssig
ausgebesserte Harzgallen Zuldssig zZuldssig Zuldssig
Rindeneinwuchs nicht zuldssig vereinzelt zuléssig Zuldssig

. vereinzelte Oberfldchenrisse Oberfléchen- und Endrisse bis .

Risse . . . i Zuldssig

Zuldssig 50 mm Lénge vereinzelt zuldssig
Markrdhre ver?m;elt bis 400 mm Lange 2uldssig z2uldssig

Zuldssig
Druckholz vereinzelt zuldssig Zuldssig Zuldssig
Insektenbefall nicht zuldssig nicht zuldssig vgremzellt kleing Locher“vor.]

nicht aktiven Larven zuldssig
Verfarbung nicht zuldssig leichte Verfdrbung zuldssig Zuldssig
Féule nicht zuldssig nicht zuldssig nicht zulassig
. bei Lérche schmale Streifen bis . o

Splint 20 % der Lamellenbreite zuldssig 2uldssig 2uldssig
Qualitat der vereinzelt kleine Fehlstellen

Oberflachenbearbeitung

zZuldssig

vereinzelt Fehlstellen zuldssig

keine Anforderungen

2 Messungen von ovalen Diibeln wie bei Asten

Die Holzfeuchteanderung und somit die Auswirkung auf die Optik von Sichtoberflachen teilt sich in 3 Schritte:

Produktion: Durch die kreuzweise Verleimung der technisch getrockneten Lamellen (Holzfeuchtigkeit 12 % +/- 2 %) wird das natiirliche Schwinden
und Quellen von BBS auf ein Minimum reduziert.

Rohbau und Montage: BBS unterliegt wéhrend der Montage- und Rohbauzeit den natiirlichen Klimadnderungen welche saisonal bedingt sind. Somit
ist eine Anderung der Holzfeuchte, an die vorherrschenden Klimatischen Bedingungen méglich.

Gebaudenutzung: Bei einer Dauer von bis zu 3 Heizperioden stellt sich bei BBS eine mittlere Holzfeuchte von ca. 8 - 10 % ein. Diese Anpassung der
Holzfeuchte kann bei BBS mit Sichtoberflachen zu optischen Anderungen wie Risse oder Fugen fiihren. Dies hat auf die statischen Eigenschaften von
BBS keinen Einfluss.

Auch bei sorgféltigster Herstellung oder durch geringe Holzfeuchteschwankungen von BBS kénnen Risse und Fugen nicht génzlich ausgeschlossen
werden. Bei Sichtqualitdt kann durch deckende Anstriche dieses Erscheinungsbild verstarkt werden.

Starkere AuBenlagen bei BBS wirken sich grundsétzlich positiv auf das Tragverhalten aus, fiihren jedoch im Gegenzug zu einem stérkeren Schwind- und
Quellverhalten und somit zu erhéhter Riss- und/oder Fugenbildung.

Seit Jahren verwenden wir fiir BBS Wohnsichtqualitat AB die bewéhrte Doppelldngslage. Diese besteht
immer aus einer 20 mm dicken Sichtdecklage verklebt mit einer zweiten mindestens 20 mm dicken Langslage.
So kombinieren wir beste Sichtqualitdt und hohe Formstabilitédt der Decklage mit groBer Tragkraft des Elementes. ]
Die echte Qualitét einer Brettsperrholz Sichtqualitét erkennt man erst nach 1 bis 3 Heizperioden. e |
Nutzen Sie unsere Erfahrung zu Ihrem Vorteil. |




BAUEN WIRD SICH VERANDERN -
NACHHALTIGES BAUEN WIRD ZUM STANDARD

Holz als nachhaltiges Baumaterial

Oko-Bonus Holz

9.500 MJ Sonnenenergie 1 m3 Holz = 9.500 MJ gespeicherte
Holz = nachwachsend 0,910 COQ, Sonnenenergie (absolut trocken)
Holz = aktiver CO, - Speicher 0,5 to Wasser 0,7 to Sauerstoff
Holz = dkologisch recyclebar Nahrelemente, N, P, K, Mg, Ca 0,3 to Wasser

binderholz Brettsperrholz BBS = aktiver C0,-Speicher

In 1 m3 BBS sind nach dem Produktionsprozess noch immer 676 kg CO, ,gespeichert*!
BBS Jahresproduktion = 200.000 m? = 135.000 to ,gespeichertes” CO,
das ist so viel CO,wie: 90.000 mal der Flug Miinchen - New York - Miinchen verursacht
77.500 Autos pro Jahr ausstoBen
15.100 Européer pro Jahr verursachen

Der Baum entzieht wahrend der Fotosynthese der Luft CO, und wandelt es in Kohlenstoff C und Sauerstoff O, um. C bleibt im Baum gespeichert und O, gibt
der Baum wieder an die Atmosphére ab. Rund eine Milliarde Vorratsfestmeter (1 Festmeter entspricht ca. 1 m3) Holz stehen im Wald zur Nutzung bereit.
Osterreich liegt damit im europaischen Spitzenfeld und ist sogar in punkto Holzvarrat pro ha Waldflache im Vergleich zu den EU-Hauptproduzenten und
-markten fihrend. Ungeféhr 31 Millionen Festmeter wachsen pro Jahr nach. Davon werden im Moment nur zwei Drittel geerntet.

Holz und ,,Graue Energie*

,Graue Energie”, das ist jener Aufwand, der fiir die Gewinnung, Herstellung und den Transport von Bau- und Werkstoffen entsteht.

In den dominierenden Materialien wie Stahl, Beton, Ziegel oder Aluminium steckt viel ,Graue Energie®, die beim Abbau und der Herstellung in Minen,
Elektrolyse, Hochdfen oder Brennwerken bendtigt wird. AuBerdem werden diese Materialien meist mit Ddmmstoffen kombiniert, die aus Erdél hergestellt sind.
Auch in Holz steckt ,Graue Energie”, allerdings deutlich weniger. Warum das so ist, liegt auf der Hand: Holz wéchst fast von selbst. Aufier natirlich
fallendem Regen und Sonnenenergie, die keinen Aufwand in der Okobilanz bedeuten, fallen keine ,Aufwénde* an. Die Energie fiir die Pflege des Waldes
und der Holzernte ist vernachldssigbar gering.

Positive Energiebilanz

In Holzprodukten ist mehr Energie gespeichert, als fiir ihre Herstellung bendtigt wird. Mehr als 50 % der gespeicherten Sonnenenergie wird auf den
weiteren Nutzungsweg mitgenommen und steht am Ende des Nutzungszyklus als Warmeenergie oder Strom wieder zur Verfigung.

binderholz

tiptop timber

Binderholz Bausysteme GmbH
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