Praxismerkblatt

Ratiospray 2170

wasserbasierter Allround-Spritzlack, hohe Farbtonbestandigkeit,
seidenmatt, fur auBen und innen

Farbsystem

Anwendungsbereich

Eigenschaften

Fur grof¥flachige Beschichtungen im Spritzverfahren im Auf3en- und
Innenbereich. Vorzugsweise zur effizienten Lackierung von Industrie-
und Gewerbehallen auf z. B. Trapezblechfassaden oder Sandwich-
paneelen sowie Trapezblechdecken innen. Besonders geeignet fur den
Einsatz als Renovierungsbeschichtung auf z. B. CoilCoating, NE-
Metallen und Altbeschichtungen.

- wasserbasiert

- geruchsarm

- flr aulRen und innen

- auf Acrylharz-Basis

- schnell trocknend

- blockfest

- sehr gutes Haft- und Deckvermégen

- fur Airless- und AirCoat-Spritzverfahren

- sehr hohe Farbtonbestandigkeit

- sichere Verarbeitung durch hohes Standvermdgen

- gutes Oberflachenbild mit geringer Verschmutzungsneigung

- ist optional fir den Aufenbereich in Protect-Qualitat (Filmschutz gegen
Algen- und Pilzbefall der Beschichtung) erhaltlich

Werkstoffbeschreibung

Farbton

Glanzgrad
Werkstoffbasis

voC

0095 weil’
Weitere Farbtdne iber das Brillux Farbsystem

seidenmatt
Acrylat-Copolymer-Dispersionslack

EU-Grenzwert fir dieses Produkt (Kat. A/b): 100 g/l (2010).
Dieses Produkt enthalt max. 100 g/l VOC.

# Brillux
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Werkstoffbeschreibung

Dichte ca. 1,15-1,25 g/cm?

Verpackung Standard: 101
Farbsystem: 10 |

Verarbeitung

Verdiinnung  Spritzfertig eingestellt. Nur unverdiinnt verarbeiten.
Abtonen Alle Farbtone sind untereinander mischbar.
Vertraglichkeit Nicht mit andersartigen Materialien mischen.
Auftrag Ratiospray 2170 im Airless- oder AirCoat-Spritzverfahren unverdinnt
verarbeiten. Angaben zur Spritzverarbeitung sind in der Tabelle

»opritzdaten® zusammengefasst.

Verbrauch Ca. 140-170 ml/m? je Schicht.
Genaue Verbrauchsmengen durch Probeauftrag am Objekt ermitteln.

Verarbeitungstemperatur  Nicht unter +5 °C Luft- und Objekttemperatur verarbeiten.
Werkzeugreinigung Nach Gebrauch sofort mit Wasser. Angetrocknete Farbreste, z. B. an

der Spritzdiise und Luftkappe, mit Uni-Reiniger 1032 oder hartnackige
Verschmutzungen auch mit Spezial-Kunstharz-Verdiinnung 915

entfernen.
Spritzdaten
Spritzsystem Diise S;_)ritz- Zuluft/ Mater_ialdruckl Verdiinnung Kreuz-
winkel Luftmenge | Materialmenge gang
AirCoat " 0,011 inch 40° 1’0(‘L1dft)bar 100-120 bar | unverdiinnt 1-1%
Airless 2 0,010 inch 40° - 120-140 bar unverdlnnt 1-1%

Die Daten basieren auf einer Untergrund- und Umgebungstemperatur von +20 °C.

) Angaben bezogen auf den Einsatz von AirCoat-Disen 09/40 (Luftkappe blau), fiir z. B. grofflachige
Anwendungen auch Dise 11/50 bei sonst gleichen Einstellungen.

2) Angaben bezogen auf den Einsatz von FineFinish-Disen 410 (TradeTip 3 — violett).

Trocknung (+20 °C, 65 % r. F.)

Staubtrocken nach ca. 1 Stunden. Uberarbeitbar nach ca. 12 Stunden.
Bei niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luftfeuchtigkeit langere
Trocknungszeit berlcksichtigen.

Lagerung

Kuhl, trocken und frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlieRen. Nur
restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Flissige Materialreste bei
der Sammelstelle fur Altlacke/Altfarben abgeben.

Deklaration

Produkt-Code BSW30
Es gelten die Angaben im aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

# Brillux

Seite2von 5 | Praxismerkblatt 2170 ..mehr als Farbe



Beschichtungsaufbau

Untergrundvorbehandlung

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, griffig, tragfahig und frei von
Trennmitteln sein. Vorhandene Beschichtungen auf Eignung, Trag- und
Haftfahigkeit prifen. Nicht intakte und ungeeignete Beschichtungen ent-

fernen und nach Vorschrift entsorgen. Intakte Lackierungen grundlich
anschleifen. Beim Bearbeiten oder Entfernen von Anstrichen kénnen
durch z. B. Schleifen, Abbrennen u. A. gesundheitsgefahrdende Stau-
be/Dampfe freigesetzt werden. Arbeiten nur in gut geltfteten Bereichen
durchfiihren und je nach Erfordernis flr geeignete (Atem-) Schutzaus-
ristung sorgen. Den Untergrund je nach Erfordernis vorbehandeln,
grundieren und zwischenbeschichten. Siehe auch VOB Teil C, DIN

18363, Absatz 3.

AuBenbeschichtung auf Zink, verzinktem Stahl, Aluminium, Hart-PVC

Untergriinde

Grundierung

Zwischenbeschichtung

Schlussbeschichtung

Zink, verzinkte Bauteile,
unbehandelt

Aluminium, unbehandelt,
metallisch blank

CoilCoating-, Pulverlack-
und zweikomponentige
Beschichtungen )

Hart-PVC, unbehandelt

2K-Epoxi Varioprimer S 864
oder 2K-Epoxi Varioprimer
865

falls erforderlich,
Ratiospray 2170

Ratiospray 2170

) Die Eignung von Coil-Coating-Beschichtungen ist im Einzelfall vor Ort zu prifen.
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Beschichtungsaufbau

Innenbeschichtung auf Zink, verzinktem Stahl, Aluminium, Hart-PVC

Untergriinde

Grundierung ¥

Zwischenbeschichtung

Schlussbeschichtung

Zink, verzinkte Bauteile,
unbehandelt, innen

Aluminium, unbehandelt,
innen, metallisch blank

je nach Anforderung und
Auswahl mit

Lacryl Allgrund 246, Hydro-
PU-Spray Filler 2120,
2K-Aqua Epoxi-Sprayprimer
2375, 2K-Aqua Epoxi-Primer
2373, 2K-Epoxi Varioprimer
S 864 oder 2K-Epoxi
Varioprimer 865

Coil-Coating-,
Pulverlack- und
zweikomponentige
Beschichtungen "

2K-Epoxi Varioprimer S 864
oder 2K-Epoxi Varioprimer
865

Hart-PVC, unbehandelt,
innen

je nach Anforderung und
Auswahl mit Lacryl Allgrund
246, Hydro-PU-Spray Filler
2120, 2K-Epoxi Varioprimer
S 864 oder 2K-Epoxi
Varioprimer 865

Eisen/Stahl,
unbehandelt

2x Haftgrund 850 oder
Multigrund 227

intakte, tragfahige
einkomponentige
Beschichtungen, innen

Lacryl Allgrund 246 oder
Hydro-PU-Spray Filler
21202

falls erforderlich,
Ratiospray 2170

Ratiospray 2170

") Die Eignung von Coil-Coating-Beschichtungen ist im Einzelfall vor Ort zu prifen.
2) Schadstellen vor der Grundierung mit Lacryl Allgrund 246, Hydro-PU-Spray Filler 2120, 2K-Aqua Epoxi-Primer
2373, 2K-Epoxi Varioprimer S 864 oder 2K-Epoxi Varioprimer 865vorbehandeln.
3) Je nach Erfordernis kann im Innenbereich nach der Grundierung z. B. Lackspachtel 518 zur
Spachtelung der Flachen eingesetzt werden.

Innenbeschichtung auf Holz

Untergriinde

Grundierung 23

Zwischenbeschichtung

Schlussbeschichtung

begrenzt und nicht
mafhaltige Holzbauteile,
Holzwerkstoffe,
unbehandelt

Lacryl Allgrund 246, Hydro-
PU-Spray Filler 2120 oder
Isoprimer 243

begrenzt und nicht
mafhaltige Holzbauteile,
Holzwerkstoffe, mit
intakter Altlackierung

Lacryl Allgrund 246, Hydro-
PU-Spray Filler 2120 oder
Isoprimer 243 1

bei Bedarf
Ratiospray 2170

Ratiospray 2170

) Schadstellen vor dem Grundanstrich mit Lacryl Aligrund 246, Isoprimer 243 oder Hydro-PU-XSpray Isoprimer

2243 vorbehandeln.

2)Bei weilRen oder hellfarbigen Anstrichen, zur Vermeidung des Durchschlagens wasserloslicher Inhaltsstoffe,
den Grundanstrich mit Isoprimer 243 ausfiihren. Bei sehr inhaltsstoffreichem Holz empfehlen wir, eine
zweifache Grundierung vorzusehen. Alternativ zum Isoprimer 243 kann der Grundanstrich auch mit Impredur
Grund 835 ausgefihrt werden.

3) Je nach Erfordernis kann im Innenbereich nach der Grundierung z. B. Lackspachtel 518 zur
Spachtelung der Flachen eingesetzt werden.
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Untergriinde schleifen

Kontakt mit Weichmachern
vermeiden

Lack-auf-Lack-Kontakte
vermeiden

Ausfiihrung in brillanten bzw.
intensiven Farbtonen

Abrieb bei mechanischer
Beanspruchung

Weitere Angaben

Wir empfehlen, einen Zwischenschliff zwischen den einzelnen Arbeits-
gangen auszufihren. Beim Aufbau ,Lack auf Lack"® ist ein Anschleifen
der Flachen erforderlich.

Lackierung nicht in Kontakt mit weichmacherhaltigen Kunststoffen, z. B.
Dichtprofilen/Dichtstoffen bringen. Weichmacherfreie Profile verwenden.

Wasserbasierte Lacke verhalten sich thermoplastisch, deshalb sind
Lack-auf-Lack-Kontakte, z. B. durch Stapeln usw., zu vermeiden.

Brillante, reine Intensivfarbtdne, z. B. in den Bereichen Gelb, Orange,
Rot, Magenta und Gelbgriin, besitzen pigmentbedingt ein geringeres
Deckvermdgen. Wir empfehlen, bei kritischen Farbténen in diesen Be-
reichen einen abgestimmten Grundfarbton (Basecode) voll deckend
vorzustreichen. Uber den Regelaufbau hinaus kénnen zusatzliche
Anstriche erforderlich sein.

Bei intensiven und dunklen Farbténen kann bei mechanischer
Beanspruchung ein Pigmentabrieb an der Anstrichoberflache entstehen.
Dieses entspricht bei seidenmatten Lackfarben dem Stand der Technik
und ist nicht zu beanstanden.

Die Angaben in den Praxismerkblattern der zur Anwendung
kommenden Produkte beachten.

Technische Beratung

Weitere technische Auskiinfte erteilt der Brillux Beratungsdienst unter:
Tel. +49 251 7188-239

Fax +49 251 7188-106

tb@pbrillux.de

oder |hr personlicher Technischer Berater im Au3endienst.

Dieses Praxismerkblatt basiert auf intensiver Entwicklungsarbeit und
langjahriger praktischer Erfahrung. Der Inhalt bekundet kein vertrag-
liches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon ent-
bunden, unsere Produkte auf ihre Eignung flir die vorgesehene Anwen-
dung in eigener Verantwortung zu prifen. Dartber hinaus gelten unsere
Allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Praxismerkblattes mit neuem
Stand verlieren die bisherigen Angaben ihre Giiltigkeit. Die aktuelle
Version ist im Internet abrufbar. Version |

Brillux

Weseler Stralte 401
48163 Munster

Tel. +49 251 7188-0
Fax +49 251 7188-105
info@brillux.de
www.brillux.de
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