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Capacryl Spray-TEC

Hochwertiger kratz- und stol3fester Acryllack PU-modifiziert,

fir auRen und innen.

Speziell fur die Spritzapplikation mit Airlessgeraten.

Beschreibung / Werkstoff

Eigenschaften

Bindemittelbasis / Wirkstoffe
Farbténe

Pigmente

Glanzgrad
Technische Daten

Lagerung
Dichte
Verpackung / GebindegréRen
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CAPAROL

Fur hochwertige Zwischen- und Schlusslackierungen auf grundierten mafhaltigen
Holzbauteilen sowie auf vorbehandelten Metall und Hart-PVC im Auf3en- und Innenbereich.
Sehr gut geeignet fiir werkseitig grundierte Metallzargen nach entsprechender Untergrund-
Reinigung/Vorbereitung.

® Hohe Fillkraft.

® Sehr gutes Deckvermogen.

® Ausgezeichnetes Standvermdgen bis zu 300 um Nassschichtdicke.

® Rationelle Verarbeitung im Airless-Spritzverfahren.

® Hohe Trockenschichtdicke.

® Hoher Weildgrad.

® Wasserverdiinnbar.

® Geruchsarm.

® Blockfest.

B Hohe Kratz- und StofRfestigkeit.

Acrylat, PU-modifiziert.

Standardfarbton: Weil3.

Uber die ColorExpress-Stationen auch in vielen Sonderfarbténen der 3D-Kollektion sowie in
vielen Farbtonen anderer Kollektionen herstellbar.

In RAL-Perlglanzfarbténen moglich. Basis ca. RAL 9006.

fur weil: Titandioxid (anorganisch)

fur bunt: 18 verschiedene Buntpigmente
(anorganisch: Eisenoxid, Eisen-Mangan-Mischung, Titandioxid (Rutil),
Bismutvanadat, Zinn-Titan-Zinkoxid, Kobalt Titanat, Kobaltaluminat
organisch: Kupfer-Phtalocyanin, Chinacridon, Diketo-pyrrolo-pyrrol (DPP),
Naphtalintetracarbon, Dioxazin, Monoazo)

Seidenmatt.
Farbtonbesténdigkeit gemaR BFS-Merkblatt Nr. 26

Bindemittel: Klasse A
Pigmentierung: Gruppe 1 bis 3 je nach Farbton

Kuhl, frostfrei. Originalverschlossenes Gebinde mind. 12 Monate lagerstabil.
ca. 1,24 g/cm®.
2.5 Liter, 5 Liter

CAPACRYL

' Spray-TEC
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Beschichtungsaufbau

Verarbeitung

Auftragsverfahren

Mindestverarbeitungstemperatur

Verbrauch

Trocknung / Trockenzeit

Werkzeugreinigung
Besondere Hinweise
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. Untergrund- a . Zwischen- Schluss-

Untergrund Einsatz vorbereitung Imprégnierung Grundierung besch. ?) besch. 9)
Holz, . schleifen/ Capacryl Holz- Capacryl

innen . - Spray-TEC
Holzwerkstoffe reinigen IsoGrund Filler
MaRhaltige . Capacryl Holz-
Holzbauteile aulen BFS Nr. 18 Korasit NG10 IsoGrund ")
Eisen, Stahl innen en_tr_osten/ Capalac AllGrund

reinigen
aulen en_tr_osten/ - 2x Capalac AllGrund Capacryl
reinigen

innen/ Capacryl Spray-TEC

Zink BFS Nr. 5 - C | Haftpril
in auken r apacryl Haftprimer Spray-TEC

Aluminium/ innen’ | geg Nr. 6 - Capacryl Haftprimer
Kupfer aullen . pacry P

innen/ .
Hart-PVC aulen BFS Nr. 22 Capacryl Haftprimer
tragfahige Altanstriche/ . . Schadstellen entsprechend

b . innen/ anschleifen/ . . . "

werkseitig grundierte den jeweiligen Untergriinden vorbereiten und

aulen anlaugen !
Metallzargen grundieren

") Auf Holzern mit wasserldslichen, verfarbenden Inhaltsstoffen immer Capacryl Holz-
IsoGrund
einsetzen, Aststellen 2x beschichten. ACHTUNG: kationisch!

2) Bei schwach deckenden Rot-, Gelb- und Orangefarbtdnen einen Farbton aus dem
Grundierfarbsystem wahlen, der eine bessere Abdeckung der Schlussbeschichtung
ermoglicht.
Dieser Farbton weicht, zugunsten der Deckkraft der Schlussbeschichtung, vom gewahlten
Farbton ab. Weitere Informationen entnehme sie den besonderen Hinweisen.

3) Aufgrund der moéglichen hohen Auftragsmengen (bis 300 um nass) kann der nétige
Farbauftrag oft in einem Arbeitsgang erledigt werden.

Hinweis: Bei Pulverbeschichtungen und Coil-Coating-Beschichtungen und anderen
kritischen Untergriinden vorab unbedingt Probeflachen anlegen und Haftung prifen.

Capacryl Spray-TEC ist speziell fir die Verarbeitung mit Airless-Geraten konzipiert. Vor
Gebrauch gut aufrihren. Idealerweise unverdinnt spritzen, max. 5 % mit Wasser verdiinnen
(auch nur geringe Verdiinnung andert die Viskositat deutlich!)

Eine Verarbeitung mittels Tempspray ist speziell in den Wintermonaten vorzuziehen.

Nach entsprechender Verdiinnung ist auch eine Verarbeitung mit Niederdruck-Spritzgeraten
oder Pinsel und Rolle (Kleinflachen) mdglich.

Wahrend der Verarbeitung und Trocknung fiir griindliche Beliftung sorgen.

Dise Spritzruck  |Luftdruck |Verdinnung
. L . 208-510 o
Airless/FineFinish Duse 0,008 - 0,014 80 - 150 bar 0 %
107-611
Airmix/Aicoat 0,007-0,011 50 bar 2 bar 0%

Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur mind. 8 °C. Taupunkt beachten!
(Untergrundtemperatur sollte mind. 3 °C iber den Taupunkt liegen)

Ca. 220 ml/m? bei 200 um Nassschichtdicke. Die Verbrauchswerte sind Anhaltswerte, die je
nach Untergrund und Untergrundbeschaffenheit abweichen kénnen. Exakte
Verbrauchswerte sind nur durch vorherige Probebeschichtungen zu ermitteln.

Bei 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit. (bei 200 pm Nassschichtdicke)
staubtrocken: ca. 2 Stunden

Uberstreichbar: ab ca. 8 Stunden

durchgetrocknet: ca. 24 Stunden

Bei niedrigeren Temperaturen und hoherer Luftfeuchtigkeit verzégern sich die
Trocknungszeiten.

Nach Gebrauch mit Wasser.

Bei schwach deckenden Rot-, Gelb- und Orangefarbténen wird empfohlen einen
Grundierfarbton vorzulegen. Dieser Pastellton sorgt fir eine Untergrundabdeckung und
dermdglicht dem Endfarbton ein brillantes und intensives Aussehen. Die Grundierfarbténe
stehen in folgenden Farbtonschattierungen zur Verfigung: Grundierfarbton 1 (rot),
Grundierfarbton 2 (rot-orange), Grundierfarbton 3 (orange), Grundierfarbton 4 (orange-gelb),
Grundierfarbton 5 (gelb-orange), Grundierfarbton 6 (gelb), Grundierfarbton 7 (gelb-grin),
Grundierfarbton 8 (griin)
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Holzbauteile:
Holzoberflachen in Faserrichtung schleifen, griindlich reinigen und austretende

Holzinhaltsstoffe wie z. B. Harze und Harzgallen entfernen.
Scharfe Kanten brechen (siehe auch BFS-Merkblatt Nr. 18).

Eisen, Stahl:

Eisen und Stahl auf den Normreinheitsgrad SA 2 % (Strahlen) oder ST3 (maschinell) gem.
DIN EN ISO 12 944-4 vorbereiten.

Zink, Hart-PVC:

Ammoniakalische Netzmittelwasche mit Schleifpad nach BFS Nr. 5 und 22.

Untergrundvorbereitung

Aluminium, Kupfer:
Mit Nitroverdiinnung oder phosphorsaure Reinigung mit Schleifpad
nach BFS Nr. 6.

Altanstriche anschleifen und/oder anlaugen. Nicht tragfahige Altanstriche entfernen.

Werkseitig grundierte Zargen:
Elektrophoresisch grundierte Metallzargen (matte Oberflache) kénnen nach der Reinigung
zumeist direkt beschichtet werden. Beschadigungen und Fehlstellen mit Synthesan

Geeignete Untergriinde

Anwendungsbereich

Isolierspray vorspriihen. Mit Pulverlack grundierte Zargen (sehr harte zumeist
seidenglanzende Oberflache) sehr sorgfaltig anschleifen, im Zweifelsfall Probeflache

erstellen.

Grundierte mal3haltige Holzbauteile. Grundiertes Metall und Hart-PVC. Der Untergrund muss
sauber, tragféhig, trocken und frei von trennenden Substanzen sein. Die Holzfeuchte darf bei
maRhaltigen Holzbauteilen 13 % nicht Uberschreiten.

Definition Einsatzbereich:

Einsatzbereich

innen 1

innen 2

innen 3

auBBen 1

auBen 2

Beschreibung

Beheizte Innenrdume

Innenrdumen mit

Geschlossene

AuRenflache ohne

AuBenflache mit direkter

mit vorwiegend gelegentlich erhdhter |unbeheizte, belliftete | direkter Bewitterung, Bewitterung

konstanter Luftfeuchtigkeit, Innenrdume, bzw. gelegentliche

Temperatur, keine regelméafige beheizte Innenrdume | Kondenswasserbildung,

wohnraumiibliche Taubildung an der mit erhéhter Frost-Tau Belastung

klimatische Oberflache Luftfeuchtigkeit, moglich

Verhaltnisse Spritzwasser moglich
Beispiele Wohnungen, Tiefgaragen, Waschraume, Balkonuntersichten, Gebaudefassaden,
Gebaudeteile  |Schulen, Biros, ... Lagerraume, .... GrofBkiichen, ... Loggien, ..... Mauern, Zaune, ...

Beispiele Kommoden, Regale, |Kommoden, Regale, |Kommoden, Regale, |Untersichten, Gelander, Zaune,

Objekte Turblatter, Turblatter, Turblatter, Gartenmébel, Regenrinnen, Tore,
Turzargen, Turzargen, Turzargen, Fensterbanke, Saulen, Fenster, Fensterladen,
Fensterbanke, Fensterbanke, Fensterbanke, Trager, Fensterbanke, Saulen,
Wandvertéfelungen, |Wandvertéafelungen, |Wandvertafelungen, |Stahlkonstruktionen Tréager, Metallgaragen,
Luftungsrohre, Luftungsrohre, Luftungsrohre, Stahlkonstruktionen,
Heizkérper, Heizkérper, Heizkérper, Fassadenbleche
Kabelschachte, Wintergarten, Kabelschachte
Kinderspielzeug Kabelschachte

Eignung X X X X X

Einstufung geeignet geeignet geeignet geeignet geeignet

Hinweise Ausbesserungsarbeiten von kleinen Fehlstellen nach dem Beschichten sollten mit dem
selben Material durch austupfen mittels Pinsel erfolgen. Aufgrund der unterschiedlichen

Oberflachenstrukturen kann es trotzdem zu Abweichungen der Optik kommen.

Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt, beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kéufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Giltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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