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Technisches Merkblatt
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WERKSTOFFBESCHREIBUNG
Art des Werkstoffes:

Farbtone:

PackungsgroBen:
Glanzgrad:
Dichte:

Zusammensetzung
(gemaB VdL):

VOC-EU-Grenzwert:

GISCODE fiir Beschichtungsstoffe:

Verdiinnungsmittel:

Gefahrenkennzeichnung:

DGNB:

Wasserverdiinnbarer Top-PU-Seidenglanzlack fiir ein edles Finish
innen

|. WERKSTOFFBESCHREIBUNG

Hochwertiger, wasserverdiinnbarer PU-Seidenglanzlack mit optimalem Deckvermdgen und
gutem Verlauf. Hoch strapazierfahige Zwischen- und Schlussbeschichtung auf grundiertem
Holz und grundierten, metallischen Untergriinden mit sehr guter Oberflachenhérte. Ideal fir
stark beanspruchte Holz-Innenfldchen. Herbol Herbolux Aqua PU Satin ist auBerordentlich
vergilbungsbestindig.

wasserverdiinnbarer, seidengldnzender PU-Acryllack fiir innen

weiB und in Tausenden von Farbtonen iiber den Herbol-ColorService und Ténservice ab Werk. Angaben nach
DIN kénnen farbtonabhéngig abweichen (BFS-Merkblatt Nr. 25 beachten).

weiB 0,375 1, 0,750 | und 2,5 I; Herbol-ColorService 0,51, 1 lund 2,5 |
seidengldnzend, 25-30 GU@60°
ca. 1,30 kg/l

Polyurethandispersion, Acrylatdispersion, Titandioxid, Kieselsdure, Calcit, Wasser, Glykolether, Glykole,
Additive

EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie A/d): 130 g/l (2010). Dieses Produkt enthdlt max.
120 g/I VOC.

BSW30
Wasser

Sicherheitsrelevante Daten und die Kennzeichnung sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
Die Kennzeichnung ist ebenfalls auf dem Produki-Etikett angegeben und die Hinweise dort sind zu beachten.
Beratung fiir Isothiazolinonallergiker unter der Telefonnummer:

D +49221-40067907

AT +43 810500134

Angabe nach DGNB (deutsche Gesellschaft fiir nachhaltiges Bauen; Stand Februar 2023)
Kategorie 1 Beschichtungen auf nicht mineralischen Untergriinden: Metall, Holz, Kunststoff
Qualitatsstufe 2

fvons Einfach verlasslich.



VERARBEITUNGSHINWEISE
Auftragsverfahren:

Spritzdaten:

Verarbeitungstemperatur:

Trockenzeiten (bei 23 °C
und 50 % rel. Luftfeuchte):

Verbrauch:
Reinigung der Werkzeuge:
Lagerung:

Hinweis zum BFS-Merkblatt Nr. 26:

Herbol Herbolux Aqua PU Satin Lacke/Lasuren/Top-Lacke

AkzoNobel

Il. Verarbeitungshinweise

Alle Beschichtungen und die erforderlichen Vorarbeiten richten sich stets nach dem Objekt, d. h., sie miissen
abgestimmt sein auf dessen Zustand und auf die Anforderungen, denen es ausgesetzt wird. Siehe auch VOB,
Teil C, DIN 18363, Absatz 3, Maler- und Lackierarbeiten sowie ONORM B 3430-1 Planung und Ausfiihrung von
Maler- und Beschichtungsarbeiten.

Kupfer kann wasserverdiinnbare Beschichtungen verfarben. Bei manchen Holzarten, besonders bei Laubhdl-
zern, kann es auf Grund natirlich vorhandener Holzinhaltsstoffe bei der Verwendung von wasserverdiinnbaren
Beschichtungsmaterialien zu Verfarbungen kommen. Diese Inhaltsstoffe kinnen auch bei bereits vorhande-
nen Grund- und Zwischenbeschichtungen zu Verfarbungen in der weiteren Beschichtung fiihren, selbst wenn
sie zundchst nicht sichtbar sind. Dies lasst sich durch geeignete losemittelhaltige Grundbeschichtungsstoffe
verhindern. Material vor Gebrauch umriihren. Zur Verarbeitung des Produktes sind Acrylpinsel, Rollen aus
PU-Schaum (extrafeine Porung) und Microfaserwalzen besonders geeignet. Acryllackfarben-Beschichtungen
mit Spezialschleifpapier oder Vlies moglichst nass anschleifen. Die endgiiltige Oberflachenhérte wird erst nach
ca. 2 Tagen erreicht. Eine erhdhte Luftfeuchtigkeit (iber 50 % Luftfeuchte) kann eine Verringerung des Stand-
vermdgens verursachen.

Profi-Tipp:

Wasserverdiinnbare Lacke kdnnen nach den angegebenen Zeiten (iberarbeitet werden. Jedoch gilt: Je mehr
Zeit (bis zu 3 Tagen) zwischen den einzelnen Beschichtungen liegt, desto besser ist die Uberarbeitung und
somit auch das Endergebnis.

streichen, rollen, spritzen

Niederdruck Spritzdruck -
Luftdruck -
DiisengroBe 1,3-1,8 mm
Spritzwinkel -
Verdiinnung -
DIN Becher (4 mm, 20 °) ca. 35 sec.
Hochdruck Spritzdruck 3 bar
Luftdruck -
DiisengroBe 1,5-1,8 mm
Spritzwinkel -
Verdiinnung -
DIN Becher (4 mm, 20 °) ca. 30 sec.
Airless Spritzdruck 160 bar
Luftdruck -
DiisengroBe 0,008 inch
Spritzwinkel 40°
Verdiinnung -

DIN Becher (4 mm, 20 °)

mindestens + 5 °C fiir Untergrund und Luft bei der Verarbeitung und wahrend der Trocknung

staubtrocken nach ca. 2 Stunden; grifffest nach ca. 4 Stunden; lberarbeitbar nach ca. 6 Stunden; durchge-

trocknet nach ca. 1-2 Tagen

ca. 85 ml/m? pro Beschichtung

sofort nach Gebrauch mit Wasser, ggf. unter Zugabe handelsiiblicher Haushaltssplilmittel

ca. 2 Jahre im ungedffneten Originalgebinde; trocken und kiihl, aber frostfrei

Die Klassifizierung des Beschichtungsstoffes nach Bindemittelbasis entspricht BFS-Merkblatt Nr. 26: Klasse A.
Die Klasse der Farbtonbesténdigkeit ergibt sich aus der Klassifizierung des Produktes und der Mischrezeptur.

2von5

Einfach verlasslich.




AkzoNobel

lll. Beschichtungsaufbauten
Die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten und Untergriinde sind als mdgliche Beispiele zu verstehen.
Auf Grund der Vielzahl von Objektbedingungen ist deren Eignung fachgerecht zu priifen.

Wichtiger Hinweis:

Die Weiterbehandlung/Entfernung von Farbschichten wie Schleifen, SchweiBen, Abbrennen etc. kann
geféhrlichen Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten nur in gut gellifteten Bereichen durchfiihren.
Angemessene (Atem-)Schutzausriistung anlegen, falls erforderlich.

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

Allgemeine Untergrund-
erfordernisse:

Der Untergrund muss sauber, trocken, tragfahig, griffig und frei von haftungsbeeintrachtigenden Substanzen,
wie z. B. Fett, Wachs oder Poliermitteln, sein. Die zu beschichtenden Oberfldchen sind auf Eignung und Tragfa-
higkeit fiir nachfolgende Beschichtungen zu priifen (insbesondere vergraute und abgewitterte Holzoberflachen
bis zum tragféhigen Holzuntergrund abschleifen). Nicht intakte und ungeeignete Beschichtungen griindlich
entfernen und nach Vorschrift entsorgen. Glatte und dichte Untergriinde anschleifen und sdubern. BFS-Merk-
blatt Nr. 20 beachten!

Allgemeine Untergrund-
vorbereitungen:

Reinigen des Untergrundes, insbesondere von Verschmutzungen, Korrosionsprodukien und kreidenden
Bestandteilen. Altbeschichtungen auf Eignung und Tragfahigkeit fiir nachfolgende Beschichtungen priifen.
Tragfahige, intakte Altbeschichtungen reinigen und matt schleifen. Nicht tragféhige Altbeschichtungen sind
zu entfernen. Schadstellen wie entsprechend unbehandelte Untergriinde bearbeiten. Zwischen den einzelnen
Beschichtungen hat ein leichter Zwischenschliff zu erfolgen. Nach erfolgter Grundbeschichtung sind
gaf. vorhandene Schadstellen mit geeigneten Spachtelmassen (z. B. Herbol Universal Spachtel Aqua*)
auszubessern.

Untergrund

Holz und Holzwerkstoffe
innen:

Eisen und Stahl
innen:

Zink und verzinkter Stahl
innen:

Herbol Herbolux Aqua PU Satin Lacke/Lasuren/Top-Lacke

Grundbeschichtung

Eine Grundbeschichtung mit
Herbol Hydroprimer*, alternativ
Herbol Herbolux Aqua Flachen-
fiiller Airless* oder Sikkens Rubbol
BL Isoprimer*.

Zwischenbeschichtung

Auf grundierten Untergriinden und
vorbereiteten, intakten Altbe-
schichtungen eine Zwischenbe-
schichtung mit Herbol Herbolux
Aqua PU Satin*.

Schlussheschichtung

Eine Schlussbeschichtung mit
Herbol Herbolux Aqua PU Satin*.

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes im Innenraum darf 10 % nicht (iberschreiten. Oberflachen schleifen.
Harzige und klebrig-fettige Holzflachen mit Nitroverdiinnung abwaschen, Fldchen gut abliiften lassen.

Zwei Grundbeschichtungen mit Auf grundierten Untergriinden und

Herbol Hydroprimer*. vorbereiteten, intakten Altbe-
schichtungen eine Zwischenbe-
schichtung mit Herbol Herbolux
Aqua PU Satin*.

Eine Schlussbeschichtung mit
Herbol Herbolux Aqua PU Satin*.

Untergrund gut entrosten, bis ein deutlicher, vom Metall herriihrender Glanz erreicht wird. Fett und Schmutz
entfernen (Geforderter Oberflachenvorbereitungsgrad (St 3 oder Sa 2,5) nach EN ISO 12944-4). Herbol
Herbolux Aqua PU Satin* ist auch fiir die Beschichtung von grundierten Heizkorpern geeignet (bis 90 °C).
Mit dem Beschichtungsaufbau: 2 x Herbol Hydroprimer* und 1 x Herbol Herbolux Aqua PU Satin* werden die
Anforderungen der DIN 55900 erfiillt.
Eine Grundbeschichtung mit Herbol ~ Auf grundierten Untergriinden und
Hydroprimer*. vorbereiteten, intakten Altbe-
schichtungen eine Zwischenbe-
schichtung mit Herbol Herbolux
Aqua PU Satin*.

Eine Schlussbeschichtung mit
Herbol Herbolux Aqua PU Satin*.

Verzinkte Fldchen mit einem Gemisch aus 10 | Wasser, 1/2 | einer 25-prozentigen Ammoniakldsung (Salmiak-
geist), zwei Kronkorken Netzmittel (Geschirrspiilmittel) und einem Kunststoffschleifvlies (z. B. Scotch Britt)
nass schleifen. Beim Nassschleifen entsteht ein feiner Schaum, der etwa zehn Minuten auf die Oberflache
einwirken muss. AnschlieBend nochmals schleifen, bis der Schaum metallisch grau wird. Danach griindlich
mit klarem Wasser nachwaschen und die Oberflache gut trocknen lassen.
BFS-Merkblatt Nr. 5 beachten.

Einfach verlasslich.
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BESCHICHTUNGSAUFBAUTEN (FORTSETZUNG)

Untergrund

Uberstreichbare Kunststoffe
(z. B. Hart-PVC) innen:

WEITERE HINWEISE

Abrieb bei mechanischer
Beanspruchung:

Ausbesserungen:
Ausfiihrung in brillanten

bzw. intensiven Farbtdonen:

Begehbare Fldchen:

Blockfestigkeit:

Farben einer Anfertigung:

Haltbarkeit:

Holzinhaltsstoffe:

Herbol Herbolux Aqua PU Satin Lacke/Lasuren/Top-Lacke

Grundbeschichtung

Eine Grundbeschichtung mit Herbol
Hydroprimer*.

Zwischenbeschichtung

Auf grundierten Untergriinden und
vorbereiteten, intakten Altbe-

AkzoNobel

Schlussbeschichtung

Eine Schlussbeschichtung mit
Herbol Herbolux Aqua PU Satin*.

schichtungen eine Zwischenbe-
schichtung mit Herbol Herbolux
Aqua PU Satin*.

Oberflachen mit einem Gemisch aus 10 | Wasser, 1/2 | einer 25-prozentigen Ammoniaklosung (Salmiak-
geist), zwei Kronkorken Netzmittel (Geschirrspilmittel) und einem Kunststoffschleifvlies (z. B. Scotch Britt)
nass schleifen. Beim Nassschleifen entsteht ein feiner Schaum, der etwa zehn Minuten auf die Oberflache
einwirken muss. AnschlieBend nochmals schleifen. Danach griindlich mit klarem Wasser nachwaschen und
die Oberflache gut trocknen lassen.

BFS-Merkblatt Nr. 22 beachten!

* Bitte beachten Sie das entsprechende aktuelle Technische Merkblatt.

Bei intensiven und dunklen Farbtdnen kann bei mechanischer Beanspruchung ein Pigmentabrieb an der
Anstrichoberfldche entstehen. Dieses entspricht bei matten/seidenmatten/seidenglédnzenden Lackfarben dem
Stand der Technik und ist nicht zu beanstanden.

Ausbesserungen in der Flache zeichnen sich, je nach Objekisituation, mehr oder wenig stark ab. Dieses ist
gemaB BFS-Merkblatt Nr. 25, Punkt 4.2.2.1, Abschnitt €) unvermeidlich.

Brillante, reine Intensivfarbtone, z. B. in den Bereichen Gelb, Orange, Rot, Magenta und Gelbgriin, besitzen
pigmentbedingt ein geringeres Deckvermdgen. Wir empfehlen, bei kritischen Farbtonen in diesen Bereichen
einen abgestimmten Grundfarbton deckend vorzustreichen. Dariiber hinaus konnen iiber den Regelaufbau
hinaus zusétzliche Anstriche erforderlich sein.

Begehbare Flachen unterliegen einer hdheren mechanischen Belastung, daher ist dieses Produkt hierfiir
nicht geeignet.

Herbol Herbolux Aqua PU Satin erfiillt bezliglich der Blockfestigkeit die Anforderungen der DIN EN 927-10:2019
Trotz Einhaltung der DIN kann es in der Praxis durch zu hohen Anpressdruck infolge verzogener Fensterrahmen
und durch eine zu hohe Schichtdicke des Anstrichs zu Verklebungen (Blocken) bis hin zu Farbabrissen beim
(ffnen kommen. Dieser Umstand tritt héufig bei alten Fensterkonstruktionen auf. Gegebenenfalls ist die Altbe-
schichtung in diesen Bereichen zu entfernen, um das erforderliche SpaltmaB wiederherzustellen.

Um das bestmdgliche Ergebnis zu erzielen, sollten auf zusammenhéngenden Fldchen nur Farben einer Anfer-
tigung (Charge) verwendet werden. Selbstversténdlich sollte die Farbtongenauigkeit jedes Gebindes vor der
Verarbeitung gepriift werden, um eventuelle Tonfehler friihzeitig zu erkennen.

Anstrichmaterialien entsprechen heute einem hohen Stand der Technik. Die Haltbarkeit héngt von vielen
Faktoren ab. Diese sind inshesondere die Art der Bewitterung, konstruktiver Schutz, mechanische Bela-
stung und die Wahl des verarbeiteten Farbtones. Die Beschaffenheit des Untergrundes und die Ausfiihrung
der Anstricharbeiten miissen dem anerkannten Stand von Wissenschaft und Technik entsprechen. Fiir die
Haltbarkeit sind rechtzeitige Pflege- und Renovierungsarbeiten notwendig. Bitte beachten Sie hierzu die
jeweiligen BFS-Merkblatter, herausgegeben vom Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz e.V., und
andere entsprechende Verdffentlichungen.

Bei manchen Holzarten, besonders bei Laubhdlzern, z. B. bei Eiche, kann es aufgrund natiirlich vorhandener
Holzinhaltsstoffe bei der Verwendung von wasserverdiinnbaren Beschichtungsmaterialien zu Verfarbungen
kommen. Diese Inhaltsstoffe konnen auch bei bereits vorhandenen Grund- und Zwischenbeschichtungen zu
Verfarbungen in der weiteren Beschichtung flihren, selbst wenn sie zunéchst nicht sichtbar sind.

Einfach verlasslich.
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BESCHICHTUNGSAUFBAUTEN (FORTSETZUNG)

Kontakt mit Weichmachern
vermeiden:

Reinigung und Pflege:

Untergriinde schleifen:

Herbol Herbolux Aqua PU Satin
Lacke/Lasuren/Top-Lacke

Entsorgungshinweise

Nur restentleerte Gebinde zum
Recycling geben. Gebinde mit
Resten bei einer Sammelstelle

PVC-haltige Tiir- und Fensterdichtungen kénnen unter ungiinstigen Bedingungen zu Verklebungen des
Anstrichs fiihren. Weichmacherfreie Profile verwenden.

Zur Reinigung der lackierten Flachen ein sauberes, weiches Tuch, trocken oder feucht ohne den Einsatz von
scheuernden, l6semittelhaltigen oder dtzenden Mitteln verwenden. Die Reinigung ohne starken Druck aus-
flihren (Fl&chen nicht polieren). Im Vorfeld Probereinigung an unauffélliger Stelle durchfiihren. Nur vollstandig
getrocknete und abgebundene Flachen reinigen.

Wir empfehlen, einen Zwischenschliff zwischen den einzelnen Arbeitsgidngen auszufiihren. Beim Aufbau
,Lack auf Lack" ist ein Anschleifen der Fldchen erforderlich.

Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der Technik. Fiir die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten
erheben wir keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, sie sind lediglich als mdgliche Beispiele zu verstehen.
Wegen der Vielzahl von Untergriinden und Objektbedingungen wird der Kaufer/Anwender nicht von seiner
Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf die Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen. Im Ubrigen gelten
unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.

flir Altlacke abgeben. Reste von
Farben und Lacken niemals in
die Kanalisation oder Gewéasser
gelangen lassen. Eingetrocknete
Pinsel und Rollen tiber Restmiill

entsorgen.

Ausgabe: Dezember 2023

Bei Erscheinen einer Neuauflage

verliert diese Druckschrift ihre
Giiltigkeit.

Akzo Nobel Coatings AG
Industriestrasse 17a
CH-6203 Sempach Station
Tel. +41 469 67 00

Fax +41 469 67 01
info@herbol.ch

www.herbol.ch

Akzo Nobel Coatings GmbH
AubergstraBe 7

A-5161 Elixhausen

Tel. +43 81050013 4
Fax +43 662 489 89 11
herbol.at@akzonobel.com

www.herbol.at

Akzo Nobel Deco GmbH
Am Coloneum 2
D-50829 Koln

Tel. +49 221 4006-7907
Fax +49 221 4006-7917
info@herbol.de

www.herbol.de

ﬂ Herbol
herbol_farben
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