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Histolith® Feinputz

Mineralischer Feinputz- bzw. Spachtel fur plane, gefilzte Oberflachen, fur

auflen und innen.

Beschreibung / Werkstoff

Verwendungszweck / Eigenschaften

Wirkstoffe

Eigenschaften

Bindemittelbasis / Wirkstoffe

Farbtone

Technische Daten

Lagerung
Hinweis
Verpackung / GebindegroRen

Technische Information Nr. 860/ 6

-

CAPAROL

Werksgemischte, mineralische Feinspachtel fiir besonders glatte Oberflachen im Capatect
und Histolith Sanierputzsystem sowie im Innen- und Auf3enbereich ab Gelandeoberkante.
Auch als Kalk-Feinputz fir mineralische Putze im Bereich Altbaurenovierung und
Denkmalpflege oder im biologischen Wohnungsbau geeignet.

® Hand- und maschinenverarbeitbar
® Filzbar feinkdérnige Oberflache

Mineralische Bindemittel nach DIN EN 459-1, DIN EN 197-1 und mineralische Zuschlage
nach DIN EN 13139.

® Bindemittelbasis: Kalk / Zement
® Frost- und tausalzbestandig
® Mortelgruppe: Plc

Mineralische Bindemittel nach DIN EN 459-1, DIN EN 197-1 und mineralische Zuschlage
nach DIN EN 13139.

Naturweil}

Festmortelrohdichte ON EN 1015-10: ca. 1,30 g/lcm?

Mértelklasse ON EN 998-1: csli

Haftzugfestigkeit ON EN 1015-12: > 0,30 N/mm?/ Bruchbild B
Wasseraufnahme ON EN 998-1: Klasse Wc2
Wasserdampfdiffusionswiderstandzahl y EN ca 25

ISO 7783:

Warmeleitfahigkeit A10,dry EN 1745: ?;':gb%/so)W/(m'K) Tabellierter Mitielwert
Brandverhalten ON EN 13501-1: Euroklasse A2 - s1, dO

Trocken, vor Feuchtigkeit geschitzt, 12 Monate lagerfahig.
DIN 18 550, VOB Teil C DIN 18 350 und WTA-Merkblatt 2-9-04/D beachten.
25 kg Sack
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Im AuBenbereich ist eine Beschichtung notwendig. Beschichtung nur mit hoch
wasserdampfdurchlassigen Farben, empfohlen wird Histolith Dispersionssilikatfarben,
Histolith Kalkfarben oder CarboSol Fassadenfarbe.

Histolith Feinputz wird per Handauftrag oder maschinell in gleichmaRiger Schichtstarke von
ca. 2 mm aufgezogen. Wahrend des Erhartungsvorganges wird die Oberflaiche geglattet
oder gefilzt. Die Wahl des Werkzeuges beeinfluf3t die Oberflachenstruktur, daher stets mit
gleichem Strukturwerkzeug arbeiten. Zur Erzielung einer gleichmafigen Oberflache sollten
zusammenhangende Flachen stets in einem Arbeitsgang ausgefiuhrt werden. Zur
Vermeidung von Ansatzen ist eine gentigende Anzahl an Mitarbeitern auf jeder Gerlstlage
einzusetzen und nass-in-nass ziigig durchzuarbeiten.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung, Regen oder starkem Wind verarbeiten oder die
Flachen entsprechend schitzen.

Die Aufbringung bei Temperaturen unter + 5 °C (Bauwerks-, Material- und Lufttemperatur)
sowie bei praller Sonne, Regen ohne SchutzmafRnahmen, Nebel bzw.
Taupunktunterschreitung ist unzuldssig. Diese Bedingungen missen mindestens 2 Tage
nach erfolgtem Auftrag eingehalten werden.

6 Liter Wasser in einem Eimer vorlegen und unter griindlichem Rihren mit einem
geeigneten Ruhrwerk (max. 400 U/min.) den kompletten Gebindeinhalt nach und nach
zugeben. Mischen bis eine klumpenfreie Masse entsteht, mindestens jedoch 3 Minuten. Kurz
reifen lassen und nochmals kurz durchriihren. Es kann auch ein Zwangs- oder
Freifallmischer verwendet werden. 8 bis 10 Sacke fertig gemischtes Material in eine
Morteltruhe geben und nochmals gut durchmischen.

Ca. 1,5 kg/m? pro mm Schichtdicke. Exakte Werte sind durch Arbeitsproben am jeweiligen
Objekt zu ermitteln.

Bei 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit ist Histolith Feinputz nach 24 Stunden
oberflachentrocken. Durchgetrocknet und belastbar nach 2 bis 3 Tagen. Der Putz erhartet
durch Hydratation und durch Verdunstung des Anmachwasser. Besonders in der kihlen
Jahreszeit und bei hoher Luftfeuchtigkeit ist deshalb eine verzdgerte Trocknung gegeben.
Vor nachfolgender Beschichtung eine Standzeit von wenigstens 14 Tagen einhalten. Die
Putzoberflache zuvor mit Histolith Fluat einstreichen und nachwaschen.

Wahrend der Trockenzeit sind die behandelten Flachen vor zu raschem Austrocknen zu
schutzen.

Sofort nach Gebrauch mit Wasser.

Dieses Merkblatt berat unverbindlich ohne Gewahriibernahme. Die angefiihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet die Eignung und Anwendungsmaglichkeiten durch Eigenversuche zu priifen, um
Fehlschlage zu vermeiden, fiir die wir keine Haftung Gibernehmen.

Es ist zu beachten, dass Aufgrund des Saugverhaltens, Art und Struktur des Untergrundes
sowie der einzelnen Beschichtungen, Umgebungseinfliisse und Lichtverhaltnisse sowie
durch Rohstoffschwankungen geringfihige abweichende Farbwirkungen und feine
Haarrisse moglich sind. Zur Vermeidung von Regeneinwirkung wahrend der
Trocknungsphase gegebenenfalls mit Planen abhangen. Bei starkem Wind oder
Sonneneinstrahlung empfehlen wir die Fassaden durch Verhdngen zu schiitzen.

Der Untergrund muss eben, sauber, tragfahig, trocken, frei von Verunreinigungen und
trennenden Substanzen sein. Neue Unterputze nur mit der Richtlatte abziehen, nestfrei
zustofRen und mindestens 3 bis 4 Wochen durchharten lassen. Vor dem Auftragen vom
Histolith Feinputz muss der erhartete Unterputz ausreichend vorgenasst werden. Stark
saugende Untergriinde schon am Vortag mehrmals vornassen. Bei nichtsaugenden
Unterputzen muss eine Haftbriicke gestrichen werden.

® Capatect und Histolith Sanierputzsysteme

® Tragfahige mineralische Untergriinde auRen und innen
m Alte, tragfahige und saugende Unterputze

® KZM-Baustellenmoértel

® Maschinenputze (MPA)

® Zementputze

Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt, beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kéufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Giltigkeit.

Technische Beratung

Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.

In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.

Synthesa Chemie Gesellschaft m.b.H., A-4320 Perg, Dirnbergerstrale 29 — 31, Telefon 0 72 62 / 560-0, Fax 0 72 62 / 560-1500, Internet: www.synthesa.at, E-Mail: office@synthesa.at
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